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Hydraulische Magnete mit integriertem Generator. Nur eine hydraulische Funktion erforderlich.
ON/OFF Schaltung erfolgt Giber den Hydraulikkreis. Keine Elektrokabel oder Funksteuerung notwendig

Generatoren gemafs CEE Richtlinie 98/37, 73/23 und 89/336, sowie deren Aktualisierungen gefertigt
zusatzlich wurden die Vorschriften CEI 2-3, EN 60034-1, IEC 34-1, VDE 0530, BS 4999-5000, NF 51 100 und
CAN/CSA-C22.2 No. 14-95 und No. 100-95 bertiicksichtigt.
Bezliglich evtl. Radiostorungen erfiille alle hydr. Generatoren die Bestimmungen der VDE 0875 —N-Klasse

Ferner werden die CEE Maschinenrichtlinien 329/89 und deren Uberarbeitung 91/368 —93/44-93/68 bei der
Herstellung bertcksichtigt. Auch die harmonisierten Vorschriften UNI EN 292/2, UNI EN 294, UNI EN 349, UNI EN
418, UNIEN 457, EN 1050 —sowie CEI EN 60204/1 werden bertlicksichtigt.
Schliefslich werden auch die EU Anforderungen —EEC 92/31 >> Elektromagnetische Kompatibilitat << erfullt.

Typ MG750 MG950 MG1250 MG1450
Baggerklasse (t) ca.16,0 ca.220t ca. 300 ca. 40,0
Abreisskraft (kg) 5500 10500 15000 18000
Eisen-barren (kg) 105 230 410 530
Schrott (kg) bis 80 bis 200 bis 370 bis 530
Durchmesser (mm) 750 950 1250 1450
Gewicht (kg) 450 900 1550 1870

Ol Volumen (I/min) 21 32 46 63
Druck min/max (bar) 200/350 160/350  215/350 190/350
Leistung (kW) 2,7 55 9,5 11




MONTAGE

Der Magnet wird am Zusatzkreis des Baggers, Radladers 0.4. angeschlossen. Beachten Sie
zwingend die hydraulischen Parameter.

Achtung: der Rickstaudruck darf den max. zulassigen Wert von 5 bar nicht tiberschreiten.
Sobald der Magnet an den Hydraulikkreis angeschlossen wurde, muss der Ricklauf frei in
den Oltank angeschlossen werden. Riicklauf nicht (iber Ventile, Steuerblock 0.4., um den
Rickstaudruck unterhalb von 5 bar zu realisieren.

Hoher Rickstaudruck verursacht Schaden. Das GegendruckSicherheitsventil wird
hierdurch standig aktiviert und kann u.a. beim Hydraulikmotor des Generators die
Dichtungen beschadigen und andere Schaden verursachen.

Anschluss:

Der weibliche Schnellanschluss muss am Ende des Magnet-Druckschlauches montiert,
Die mannliche Schnellkupplung entsprechend am Ende des Riicklaufschlauches montiert
werden.

Uber diese Hydraulikleitung (mannlicher Anschluss) wird der Magnet mit Druck versorgt.
Achten Sie auf korrekt eingestellte hydraulische Parameter an Ihrem Tragergerat.

Bei zu hohen Werten kann der Magnet Schaden nehmen, bei zu geringen Werten ist die
Funktion beeintrachtigt und gestort.

Funktion:

Nachdem der Magnet im Zusatz-Hydraulikkreislauf
angeschlossen wurde, wird die Arbeitsmaschine
gestartet und zum Einsatzort bewegt.

Durch Aktivierung des Hydraulikkreislaufes wird
der Magnet gestartet.

Sobald eine ausreichende Menge Schrott 0.a.
gesammelt wurde, wird die Maschine zur
Entladestelle geschwenkt.

Achtung: wahrend dieser Arbeitsphase muss der
Magnet —Betriebsschalter gedriickt bleiben (die
Hydraulische Versorgung muss aufrecht
erhalten werden



WICHTIGE SICHERHEITS ~GRUNDSATZE

Weder Menschen noch Tiere dirfen sich im Gefahrenbereich aufhalten. Tragen Sie
Sorge, dass mind. 20 m Sicherheitsabstand niemals unterschritten werden

Der Magnet darf bei der Aktivierung nicht auf Stahl abgestellt sein.

Vor dem Starten Gerat von Stahl entfernen

prufen Sie vor Inbetriebnahme sorgfaltig Befestigung des Magneten, hydr. Verbindungen
etc.

Uberlasten Sie den Magneten nicht

Der Magnet darf weder zum Schleifen Gber dem Boden, noch mit anhaftender Last
gezogen oder geschleift werden

beim Sammeln von Schrott etc. -Magnet grundsatzlich moglichst in senkrechter Position
halten

Sofern der Magnet an Ketten aufgehangt wurden, darf die Last nicht durch Schaukel-
bewegung geldst werden

Das Anheben von Lasten, die mit Seilen, Ketten, Hebebandern o0.a. am Magneten
verbunden wurden, ist unzulassig

beim Sammeln sollen schnelle Richtungswechsel vermieden werden

achten Sie im Gefahrenbereich auf ausreichende Sichtverhaltnisse

Achtung: der Magnet erhitzt sich wahrend der Arbeit stark. Fassen Sie diesen nicht an,
um Brandverletzungen zu vermeiden.

Achtung: hat sich der Magnet erhitzt, darf dieser nicht mit Wasser 0.a. abgekihlt werden
Achtung: Personen, die einen Herzschrittmacher oder eine Kunstherzklappe haben,
darfen sich unter keinen Umstanden in der Nahe eines Magneten aufhalten.

Warnen Sie alle herantretenden Personen.

Auch Uhren, Kredit-oder Magnetkarten, sensible elektronische Gerate usw. kdnnen
beschadigt werden. Daher ist der Verwendung oder Aufbewahrung in der Nahe des
Magneten nicht gestattet.



Fehlersuche 1l

Magnet hebt Material
nicht

Schlduche des Magneten sind tGber
Kreuz angeschlossen.
Rickschlagventil im Rucklauf
verhindert die Aktivierung des
Generators Uberhintzungsschutz des
Generators wurde aktiviert.

Prifen Sie die Anschlisse, &ndern Sie ggf.

Magnet hebt Material
nicht

Generator wurde zu intensiv genutzt
oder konnte sich nicht ausreichend
abkUhlen

Generator abkihlen lassen. Min. 15 min

Magnet hebt Material
nicht

Magnetwicklung des Magneten wurde
beschadigt

Messen Sie den Widerstand der Magnetwicklung (falls
mdglich auch die Induktanz, welche bei 0-20 H liegen muss.
Vergleichen Sie den Widerstand des mit den Werten der
Tagelle

Magnet hebt Material
nicht

erforderliche Betriebsspannung
kommt nicht vom Magnet hebt
Material nicht Steuerungskasten zum
Anschluss des Magneten

maoglicher Kabelfehler Steuerungskasten ggf. beschadigt

Magnet hebt Material
nicht

AC - Spannung kommt nicht vom
Generator zum Steuerungskasten

Beschéadigung des Steuerungskastens. Siehe technische
Beschreibung des Gerates Mogliche Funktionsstérung im
Hydrauliksystem. Moglicher Fehler in der AC-
Generatorwicklung, Kohlebursten,
Magnetisierungsgleichrichter, Spannungsregler siehe auch
beiliegende Fehlersuche des AC-Generators

Eisen / Stahl 16st sich
nicht vom Magneten

Hochspannungsakkus beschéadigt.
Steuerungskasten beschédigt.

siehe technische Seiten des Gerates

Geréat funktioniert nur
kurze Zeit

Teilweiser Kurzschluss im Kabel des Magneten
Uberhitzungsschalter schaltet Magneten aus.
Schutzbehélter abnehmen, Anschlusskasten des Magneten
6ffnen und Kabel vom Magnetanschluss entfernen. Gerat
starten - falls der Uberhitzungsschalter nicht auslést, liegt
der Fehler beim Kabel des Magneten

Leistung des
Hydraulikmagneten
schwach

Kommt AC-Spannung vom Generator zum
Steuerungskasten? Uberpriife den AC-Generator geman
beiliegender Anweisung. Uberpriife die Betriebshydraulik
des Magneten

Leistung des
Hydraulikmagneten
schwach

Magnetspannung niedrig: kommt DC-Spannung vom
Steuerungskasten zum Anschluss des Magneten?
Uberprifen Sie Spannung am Messgerat des Kastens

Energiebedarf des
Magneten zu grof3,
Uerhitzungsschalter
schaltet Magneten aus

Spannung des vom Generator erzeugten Stroms zu hoch.
Daraus folgt Uberhitzung. Uberpriifen Sie den AC-Generator
geman beiliegender Anleitung. Uberpriifen Sie den in der
Druckleitung des Generators eingebauten Strémungs-
begrenzer. Spannung auf entsprechender Ebene einstellen.
Achtung: zu hohe Spannung ist stérend sowohl fir den
Generator, als auch fur den Magneten. Fehler unverziglich
beseitigen




Fehlersuche 2

Magnetisierungs -

Magnetisierter
Gleichrichter ist

Stérung ermitteln und den fehlerhaften Gleichrichter

Stérungen
tohlerhaft austauschen

Fehlerhafte Kondensator auswechseln (HMG 3 kW) Luftspalt des

Funktion des Compound-Reglers prufen und einstellen. Regler

Spannungsreglers wechseln, falls schadhaft (CMG 6 kW - HMGC 2 kW)
Widerstand der Wicklung messen und mit den Werten

Wicklungsschaden des technischen Merkblattes vergleichen. Wicklung
austauschen falls schadhaft

Kontakistérung im Prifen Sie alle inneren Kontakte sowie

elekirischen Sgstem Verkabelungen des Generators Prifen Sie und

des Generatori reinigen Sie die Kohlebirsten und Gleitringe (CMG 6
KW - HMGC 12 kW)

. Verwenden Sie eine externe 12 V Batterie zum
Unzureichender . . ..
Restmagnetismus Magnetisieren des Rotors. Eine kurze Magnetisierung

g von ca. 1-2 Sek. Reicht bereits aus.

. : o Prufen Sie doe Hydraulik des Generators. Prifen Sie
Ungleichmassige Drehgeschwindigkeit y

Spannung des
Generators

des Generators
ungleichmalig

auch das automatische Frequenz- Regelventil.
Erforderliche Einstellungen durchfihren; bei Bedarf
dei RPM-Patrone wechseln

Prifen Sie, ob Durchlauf und Druck (hydr. Parameter)
tber dem erlaubten Maximalwert liegen. Falls notig,
die geforderten Werte einstellen

Kontaktfehler im
elektrischen System
des Generators

alle inneren Kontakte und Verkabelungen des
Generators uberprifen. Kohlebirsten und Gleitringe
prufen und reinigen, ggf. tauschen (CMG 6 kW -
HMGS 12 kW)




Fehlersuche 3

Niedrige Spannung bei
Unbelastung

Niedrige Drehgeschwindigkeit des
Generators

Zuerst die Stromfrequenz (48 +/- 2 Hz) prufen. Falls die
Frequenz vom erlaubten Wert abweicht, ist mdglicherweise
ein Fehler im Hydrauliksystem. Prifen, ob Durchlauf und
Druck der Hydraulikflissigkeit ausreichend sind. Falls n&tig,
auf den erforderlichen Wert einstellen.

Priufen Sie den Zustand des Hydraulikmotors. Bei Bedarf
erneuern

Fehlerhafte Funktion des
Magnetisierungsgleichric
hters

St6érung ausfindig machen und den schadhafen
Gleichrichter erneuern

Kontaktfehler im
Stromsystem des
Generators

Prufen Sie alle inneren Kontakte und Verkabelungen des
Generators und reinigen Sie die Kohlebursten und Gleitringe

Fehlerhafte Funktion des
Spannungsreglers

Kondensator wechseln

Wicklungsschaden

Zustand der Wicklung messen und den Widerstandswert
mit dem Wert im technischen Merkblatt vergleichen.
Wicklung austauschen falls defekt. Achtung: beim Messes
des Isolierwiderstandes muss derUberspannungsschutz
kann der Schaltkasten beschadigt werden!

Niedrige Spannung bei
Belastung // ABER
korrekte Spannung ohne
Belastung

Generator ist Uberlastet

Belastung verringern und Strom I (A) messen. Sicher stellen,
dass die Belastung passend ist.

Niedrige
Drehgeschwindigkeit des
Generators

A: Unzureichender Hydraulikdruck.

B:Funktionsstréung des Hydrauliksystems ausfindig
machen und instandsetzen.

C: Hydraulikmotor verschlissen. Austausch gegen neuen
Motor

Fehlerhafte Funktion des
Spannungsreglers

Kondensator wechseln

ungewdhnliche
Gerduschentwicklung

Lagerschaden

schadhafter Lager auswechseln

Uberlastung des Generators

Belastung auf den zuldssigen Wert bringen

Kurzschluss im benutzten Geréat

elektrische Bauteile prifen und reparieren

Fremdteile im Inneren des Generators

Generator und Hydraulik stoppen. Mogliche Fremd- und
Storteile aus dem Generator entfernen

Olaustritt

Beschédigte Achsen- und
Wellendichtugnen des
Hydraulikmotors am Generator.
AuBerliches Anzeichen: Olaustritt
durch Laftungsgitter des Generators

Beschadigung der Achsendichtung durch Uberdruck in
Rucklaufleitung. Die Ricklaufleitung muss so konstruiert
werden, dass der Hochstdruck von 5 Bar nicht
Achsendichtung bzw. Wellendichtring tauschen

Olaustritt aus dem Hydraulikmotor

Hydraulikmotor ist abgenutzt und muss ausgetauscht
werden




Ersatzteile

Typ Generator Leistung (kW) Gewicht (kg) |Olflussmenge (I/min) |Druck (bar)
MG750 gg?ggggas 3.0 460 18 350/210
MG950 ggﬂlggg\év 49 850 32 350/210
MG1250 SIC\)IIIC(%)(;;CQKW 8,0 1500 48 350/210
MG1450 HMGC12kW 10,0 3000 54 350/210

DIE ZEICHHUNGEN SIND NUR FUR
DIE REFERENZ |

HAUPTAUFBAU UND - ABMESSUNGEN

MODELL ‘

MG750
MG950
MG1250

MG1450 1500 w0

B0
1160 1106




1 : HAUPTAUFBAU

2.2 83075860 GUMMIFEDER 1x4
2.3 B70TTTRD ROHR 15x1,5 x4
1.4 25050093 G- HANTSCHRAUBE 1060 A4 1% 4
1.5 BEDI1564 STHEIBE AT, 5x56-51 x 4

1.6 BS011561 SCHEIBE A11:34-4 Ix4
.7 FEDERRIN 1x4

P-bezeichnete Anschiyss

r,.‘- ist filr die ﬂmcklﬁmn:;—;_%

\‘~ T-bexsichnete Anschluss =~

fst fiir lie Riicklaufleitung
8.1 ANSCHLUSSLATTE 9010380 700-900 1
010542 1200-1500 1 .

8.2 SCHLAUCHNIPPEL 17032400 BSP 1/2-1/2 700-900 2 P- und T-Ansclisse

. 12001500 1 P-Anschiuss
8.3 SCHLAUCHNIPPEL 17023402 BSP 3/4-3/4 1200-1500 1 T-Anschiuss
8.4 BREITSCHEIBE 700-1500 2 P-und T-Bexeichnungen
8.5 SECHSHANTSCHRAUBE B5000653 M6 551 7001500 Z

DIE ZEICHHUNGEN SIND NUR FUR
DIE REFERENZ |



POS HAURTEINHEITEN
1 MAGNETGEMERATOR 9010328
9010363
$010535
OORI0C0L
1.2.2 STROMUNGSBEGRENZER
1.2.3 . DRUCKSBEGRENZER -
1.2.5 GEGENDRUCK-SICHERHETSVENTIL ZUR RUCKLAUFLEITUNG 12 bar
2z GENERATOR MOUNT 9040342 1
43001023
03001818
Fieiiived
k] BEFESTIGUNGSFLB 5010325 700 1
: $01036% 500
9010547 1200
: HREAOE 1500
4 EISENBEHANGLUNGSMAGHET | 9010319 Magret 750 1
9010148 Magnet B0
9010548 Magnet 1260
HHHHOE #Magnet 1500
5 ANPASSUNGSSTUCK 9010333 700-1500 3
6 SCHUTZGEMAUSE 9010322 0 1
9010370 900
5010348 1200
periesid
7 SERVICEDECKEL 9010384 700 1
s010381 | 900
9010545 1200
HHLRAAK 1500
8 SCHLAUCHANSCHLUSS 700-900 1
1200-1500
] HYDR. SCHLAUCHSATZ 18035978 | R1/2-750/2-R1/2 25 (PIT)
L = 0,75 m, BSP XO0OOKKX | RIMA-TIOI2-R3M
{Anschllsse und Dichtungen ve)
10 AUFHANGE 3
11 STIFT 9010514 3
SCHNELLANSCHLUSSE Mp) +F (t) | OPTION
HEBEKETTEN QPTION 4,25 ton
SCHELLANSCHLUSSPLATTE OPTION

25t (P/T)

3

3 :
OPTION
6,7 ton
DPTION

11,2 ton
QFTION

o

T
33

L




